Februar 1985

DK 621.882.31
Flache Sechskantmuttern DIN
Gewinde M 8 bisM 52 und M 8 X 1 bisM 52 X 3
Produktkiassen A und B 036

Hexagon thin nuts; metric threads M 8toM 52 and M 8 X 1 to M 52 X 3, Ersatz fir Ausgabe 11.76

product grades A and B

Flache Sechskantmuttern nach dieser Norm sind nicht fiir Neukonstruktionen bestimmt. Fir
diese werden flache Sechskantmuttern (Nennhdhe 0,5 X Gewindedurchmesser) nach DIN 439
Teil 2 (ISO-Muttern) empfohlen, fiir die auch bei GroBen liber M 18 die Festigkeitsklassen 04 und
05 mit definierten Prifkraften nach DIN ISO 898 Teil 2 vorgesehen sind. Es ist geplant, die Norm
DIN 936 nach einer angemessenen Ubergangszeit zugunsten von DIN 439 Teil 2 zuriick-

zuziehen.

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthélt Festiegungen (iber flache Sechskantmuttern mit Metrischem Gewinde
(Regel- und Feingewinde) von 8 bis 52 mm Gewindedurchmesser in den Produktklassen A
und B.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm bendtigt,
z.B. andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den entsprechenden Normen zu wéhlen.

2 MaBe

im
m

m’' Mindesthohe fiir den Schliisselangriff

Fortsetzung Seite 2 bis 4

NormenausschuB Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e.V.
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M8 | M10 | M12 | M14 | M16* | M18* | M20 | M22 | M24
M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
Gewinde d X 1 x1 | x125| x15 | x15 | x15 | x15 | x1.5 | x15
) M10 | M 12 ) . M18 | M20 | M22 | M24
X125 | X 15 X 2 X 2 X 2 X 2
PY) 125 | 15 175 | 2 2 25 25 25 3
min, 8 10 12 14 16 18 20 22 24
" 875 | 108 | 13 151 | 173 | 195 | 216 | 237 | 259
d, min 13 | 153 | 172 | 202 | 222 | 253 | 282 | 295 | 332
&  mn 1438 | 1890 | 21,1 | 2449 | 2675 | 2056 | 3295 | 3503 | 3955
max. = NennmaB m 5 6 7 8 8 9 9 10 10
e 47 5.7 664 | 742 | 742 | 842 | 81 9,1 9.1
M min 38 46 53 59 59 67 6.5 7.3 73
max. = NennmaB s 13 17 19 22 24 27 30 32 36
" 1273 | 1673 | 1867 | 2167 | 2367 | 2616 | 2916 | 3 35
Sge}:ic:gog,gﬁjzggm% 4 86 | 121 | 182 | 201 | 206 | 363 | 438 | 58

M 27 M 30 M 33 M 36 M 39 M 42 (M 45) M 48 M 52

M 27 M 30 M 33 M 36 M 39 M 42 M 45 M 48 M 52
X 1,5 xX15 X15 X156 x1,5 xX15 xX15 xX15 xX15

Gewinde d M27 | M30 | M33 | M36 | M39 | M42 | M45 | M48 | M52
X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 X 2 x2 | x2
) ) ) M36 | M3 | M42 | M45 | M48 | M4s
%8 X3 X3 X 3 X 3 X3
P 3 35 35 4 4 45 | 45 5 5
- 27 30 33 36 39 42 45 48 52
- - 291 | 324 | 356 | 389 | 421 454 | 486 | 518 | 562
de o, a8 427 | 466 | 511 | 559 | 606 | 647 | 694 | 742
& e 4520 | 5085 | 5537 | 6079 | 6644 | 713 | 7695 | 8260 | 8825
max = NennmaB m | 12 12 14 14 16 16 18 18 20
- 109 | 109 | 129 | 129 | 149 149 | 169 | 169 | 187
m min 87 87 | 103 | 103 | 119 19 | 135 | 135 | 15
max = NennmaBs | 41 46 50 55 60 65 70 75 80
S 40 45 49 538 | 588 | 631 | 681 | 731 | 781
Gewicht (7,85 kg/dm?) 90 110 155 | 190 | 260 307 |400 | 460 | 580

kg je 1000 Stiick =

*) Diese GroBen kénnen auch nach DIN 439 Teil 2 bestellt werden.
1) P = Gewindesteigung des Regelgewindes.




3 Technische Lieferbedingungen

DIN 936 Seite 3

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichteisenmetall
Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1
Toleranz 6H
Gewinde
Norm DIN 13 Teil 15
Festigkeitsklasse =M 18: 04 05 =M 20: A 2-70 CuZn = Kupfer-
(Werkstoff) >M 18: 17H, 22H >M20=M 39: Zink-Legierung')
Mechanische A 2-50
Eigenschaften?) > M 39: nach
Vereinbarung
Norm DIN ISO 898 Teil 2 DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
DIN 267 Teil 24
Produktklasse =M 16: A (bisher m)
Zulédssige MaB- und > M 16: B (bisher mg)
Formabweichungen
Norm DIN I1SO 4759 Teil 1
wie hergestelit blank blank
Oberfidche Fir die Rauhtiefen der Oberfidchen gilt DIN 267 Teil 2
Fir den Aufweitversuche gilt DIN 267 Teil 21
Fiir die zuldssigen Oberfidchenfehler gilt DIN 267 Teil 20
Fiir galvanischen Oberflichenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fiir Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10
Annahmepriifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

) Vorzugsweise CU2 oder CU3 (nach DIN 267 Teil 18) nach Wahl des Herstellers.
2) Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe oder eine bestimmte Werkstoffsorte, z. B. CU3, nach Vereinbarung.

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer Sechskantmutter mit Gewinde d = M 20 und Festigkeitsklasse (Harteklasse 17H):

Wird fiir GroBen uber

Sechskantmutter DIN 936 -M 20-17H

M 16 die Produktklasse A gewiinscht, so ist die Produktkiasse in der Bezeichnung anzugeben, z.B.:
Sechskantmutter DIN 836 -M 20-17H -A

Fir Muttern nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 -2-7

Zitierte Normen
DIN 13 Teil 15

DIN 267 Teil 1

DIN 267 Teil 2

DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 9

DIN 267 Teil 10
DIN 267 Teil 11

DIN 267 Teil 18
DIN 267 Teil 20
DIN 267 Teil 21
DIN 267 Teil 24

DIN 439 Teil 2

DIN 4000 Teil 2
DIN ISO 898 Teil 2
DIN 1SO 4759 Teil 1

Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Ausfiihrung und MaBgenauigkeit
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmepriifung

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teile

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, mit Ergdnzungen zu ISO 3506; Teile
aus rost- und sdurebestdndigen Stdhien

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflaichenfehler an Muttern
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Aufweitversuch fiir Muttern
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Festigkeitsklassen fiir Muttern
(Harteklassen)

Sechskantmuttern, niedrige Form, Gewinde M 1,6 bis M 52 und M 8 X 1 bis M 52 X 3, ISO 4035 modifiziert
Sachmerkmal-Leisten fiir Schrauben und Muttern

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Muttern mit festgelegten Priifkrdften
Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen fiir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C
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Frithere Ausgaben
DIN Kr 752: 08.35, 12.37
DIN 936: 04.42, 04.46, 01.54, 10.59, 03.63, 06.68, 11.76

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe November 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Sperrvermerk durch Hinweis auf DIN 439 Teil 2 erganzt.

b) ZwischengroBenM 26 X 1,5 M 28 x1,5 M 32 x1,5 M 35x1,5 M 38 x1,5 M40 x1,5undM 50 X 1,5 gestrichen; sie konnen jedoch
noch im Bedarfsfall nach der Ausgabe 11.76 der Norm bestellt werden.

c) Inhalt der Norm redaktionell liberarbeitet und mit anderen DIN-Normen lber Sechskantmuttern abgestimmt.
d) Ausfiihrung m und mg nach DIN 267 Teil 2 durch Produktklassen A und B nach DIN ISO 4759 Teil 1 ersetzt.

Erlduterungen

In DIN 936, Ausgabe November 1976 wurde der Hinweis
gebracht, daB fiir Neukonstruktionen nur noch Sechskant-
muttern nach DIN 439 (jetzt DIN 439 Teil 2) verwendet werden
sollen. Die Erlauterungen dieser Ausgabe nannten die Griinde
fur diesen Hinweis und legten die Zusammenhange zwischen
den beiden Normen dar.

Der Vermerk ist auch heute noch giiltig. Trotzdem war eine
nochmalige Uberarbeitung von DIN 936 erforderlich, zumal
noch nicht abgesehen werden kann, wann eine endgiiltige
Zurickziehung der Norm mdglich ist. Zu der tiberarbeiteten
Fassung der Norm nachfolgend einige Erldauterungen.

Im Rahmen der Internationalen Organization for Standardi-
zation (ISO) sind Internationale Normen Uber Sechskant-
schrauben und -muttern veroffentlicht worden, fiir die beziig-
lich der Schliisselweiten die DIN ISO 272 als Grundlage dient.
Die Internationalen Normen haben zu Neufassungen der
betroffenen nationalen Normen bzw. zu neuen Normen
gefiihrt. Hierbei wurde DIN 439 mit den Normen ISO 4035 und
1ISO 4036 abgestimmt und in Teil 1 (ISO 4036 modifiziert) und
Teil 2 (ISO 4035 modifiziert) aufgeteilt.

Die Norm DIN 936 ist von den Internationalen Normen nicht
direkt betroffen. bedingt aber eine Angleichung mehr redak-
tioneller Art, damit u. a. auch Widerspriiche zu neuen Grund-
normen vermieden werden.

Die in den Internationalen Normen von den bisherigen natio-
nalen Festlegungen abweichenden Schlisselweiten fiir
GroBen mit 10, 12, 14 und 22 mm Gewindedurchmesser (siehe
DIN ISO 272) wurde jedoch in DIN 936 nicht aufgenommen,
weil DIN 936 nur noch fiir eine begrenzte Ubergangszeit ange-
wendet und dann zugunsten von DIN 439 Teil 2 aufgegeben
werden soll.

Die bisher in DIN 267 Teil 4 aufgefiihrten Festigkeitsklassen
(Harteklassen) 17H und 22H sind in DIN 267 Teil 24 iiber-
nommen worden. Der Hinweis wurde entsprechend geandert.
Da Muttern bis 18 mm Gewindedurchmesser von den Hohen

Internationale Patentklassifikation
F 16 B 37/00

her den Anforderungen fiir Muttern der Festigkeitsklasse 04
und 05 nach DIN ISO 898 Teil 2 geniigen, wurden beide Festig-
keitsklassen fiir diesen Bereich angegeben.

Anstelle der Festigkeitsklasse 05 war bisher die Festigkeits-
klasse 06 angegeben. Diese Festigkeitsklasse wurde in 05
umbenannt, wobei Prifkréafte zugeordnet wurden, die gegen-
iiber den bisherigen eine erhohte Abstreiffestigkeit sicher-
stellen (siehe DIN ISO 898 Teil 2).

Die bisherigen Ausfiihrungen m und mg nach DIN 267 Teil 2
wurden durch die Produktklassen A und B nach DIN ISO 4759
Teil 1 ersetzt, weil zukiinftig nur noch diese Produktklassen
angewendet werden sollen. Die Produktklassen A und B sind
praktisch mit den bisherigen Ausfiihrungen m und mg iden-
tisch. Sie wurden aus fertigungstechnischen Griinden fiir den
Regelfall bestimmten GewindegroBen zugeordnet.

Die Gewinde-Nenndurchmessser, die nicht in DIN 13 Teil 12
Reihe 1 und 2 enthalten sind, wurden gestrichen. Dies gilt z. B.
fir die Gewinde M 26 X 1,5 und M 28 X 1,5. Im Bedarfsfall
konnen Sechskantmuttern mit diesem Gewinde hergestellt
werden, wobei das Gewinde in den Mutternkdrper der nachst-
gelegenen genormten GroBe geschnitten wird, im Falle M 26
X 1,5 und M 28 X 1,5 gilt der Mutternkorper fiir M 27.

Die Auflageflachen der Muttern wurde durch die MaBe d, und
d,, prazisiert.

Im Abschnitt 3 der Norm wurden fiir die technischen Liefer-
bedingungen mit den mechanischen und funktionellen Anfor-
derungen die entsprechenden DIN-Normen aufgefiihrt.
Festigkeitsklasse fiir rost- und sdurebestandige Stahle nach
DIN 267 Teil 11 wurden aufgenommen, ferner wurde fiir Nicht-
eisenmetalle auf DIN 267 Teil 18 hingewiesen.

Beziiglich der Rauhtiefenangaben wurde auf DIN 267 Teil 2
hingewiesen, weil DIN I1SQ 4759 Teil 1 keine entsprechenden
Angaben enthélt. Ferner wurden fiir den Oberflaichenschutz
die entsprechenden DIN-Normen genannt.



